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INTERFACE TYPU IDV-4 DO WSPÓŁPRACY WOLTOMIERZA 
V - 5 3 0 Z DRUKARKĄ V A - G - 2 4 A 

CEL O P R A C O W A N I A 

W ostatnim okresie w CNPME wystąpi ła s i lna potrzeba re jes t rac j i duże j l i czby 
danych pomia rowych . 

Obecn ie w k ra ju / r ó w n i e ż w C N P M E / znajdu je się pewna l iczba drukarek typu 
V A - G - 2 4 A importowanych z N R D , które n ie by ły przystosowane i n ie mogły wspó ł -
pracować z na jpowszechnie j używanymi w Polsce wo l tomierzami cy f rowymi f i rmy 
" M e r a t r o n i k " . Sq to drukark i równo leg łe , przystosowane do jednoczesnego sczy ty -
wan ia stanów wszystk ich dekad . Ponieważ nowoczesne przyrządy pomiarowe, jak 
n p . w o l t o m i e r z e , mają dekady łączone szeregowo, is tn ie je konieczność dobudowa-
n ia uk ładu zapewnia jącego współpracę tego typu drukarek z dekadami szeregowymi . 

Firma " M e r a t r o n i k " opracowała blok dopasowujący między wol tomierzem cy f rowym 
a drukarką typu 3511. 3lok ten spełnia warunk i e lek t rycznego dopasowanie wy jść 
wo l tomierzy do wejśc ia sygnałów in fo rmacy jnych d r u k a r k i . Urządzenie to niestety 
n ie zapewnia współpracy z drukarką równo leg łą V A - G - 2 4 A . 

Dr i n ż . J . Frydrychowicz opisał dekoder do uzgadniania kodów l i c z n i k a szerego-
wego i d ruka rk i równo leg łe j [ l ] . Przystosowanie d rukark i równo leg łe j do współpra-
cy z l i c z n i k i e m szeregowym wymaga w tym przypadku przerwania po łączeń e l e k -
t r ycznych między wy jśc iem poprzednie j a wejśc iem następnej dekady . Za pomocą 
odpowiedn ich bramek uzyskuje się szeregowe po łączen ie dekad w momencie pomia-
ru i r oz łączen ie w momencie, gdy z d rukark i zostają wysyłane impulsy dekodu jące . 

Rozwiązanie to , zastosowane w p r ze l i c zn i ku typu PT--72 p rodukc j i Z Z U J "Polon"^ 
jest niestety n ie do p rzy jęc ia w przypadku zapewnien ia współpracy d rukark i z w o l -
tomierzem cy f rowym. Współpraca taka powinna być zapewniona bez j ak i chko lw iek 
zmian w uk ładz ie e lek t rycznym wo l t om ie rza , gdyż t y l k o w tak im przypadku do z e -
stawu można p rzy łączyć dowolne wo l tomierze lub mul t imetry cyf rowe w zależności 
od potrzeby dokonywania pomiarów zmienno- lub s ta łoprądowych, czy też rezystan-
c j i . Ponadto na leża łoby p rzew idz ieć układ i n i c jowan ia pomiaru ręczny i au tomaty -
c z n y , kon t ro l i operac j i pomia r -wydruk , zerowania i dopasowania sygnałów drukark i 
do standardu TTL. 

W Zak ładz ie Me todyk i i Aparatury Badawczej Z -21 opracowano b lok inter face 
typu I D V - 4 spe łn ia jący wszystkie powyższe wymagan ia . 

Z A S T O S O W A N I E 

Interface I D V - 4 umoż l iw ia współpracę d rukark i równo leg łe j typu V A - G - 2 4 A / N R D / 
z wo l tomie rzami lub mul t imet rami cy f rowymi typu V - 5 3 . . . / " M e r a t r o n i k " / Ponieważ 
zestaw sk ładający się z wo l tomierza cy f rowego , i n t e r f a c e ' u i d rukark i jest w y z w a -
lany ręczn ie lub automatycznie sygnałem zewnęt rznym, może on wchodz i ć w skład 
ba rdz ie j rozbudowanych zestawów pomiarowych, zapewnia jąc re jestrację wyn ików 
pomiarów na taśmie pap ie rowe j . Dodatkowo p rzewidz iano możl iwość bezpoS-edniej 
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współpracy b loku IDV-4 z automatycznym zestawem pomiarowym A Z P - 7 8 p rzezna-
czonym do pomiaru rozk ładu oporności na p ł y t kach pó łp rzewodn ikowych , również 
opracowanym i wykonanym w Zak ładz ie M e t o d y k i i Aparatury Badawczej Z - 2 1 
/ C N P M E / . 

D A N E T E C H N I C Z N E 

Rodzaje wyzwa lan ia ręczne lub automatyczne sygnałem z e w -
nętrznym przez zwieran ie wy jśc ia 
z masą lub impulsem wed ług standardu 

Często t l iwość wydruków 
Wyzwa lan ie wol tomierza 

Zerowan ie 

Informacja o w ie lkośc i mierzonej 
Informacja o stanie układu 

Pobór mocy 
Zasi lan ie 

TTL / n a c h y l e n i e zbocza 
- 1 

du 
dt 

d o w o l n e / 

« 1 s 
automatyczne wewnętrzne lub impulsem 
z zewnątrz 
automatyczne w momencie w łączen ia 
zasi lania i po każdym wydruku 
w postaci wydruku 4 cyfr / c z t e r y d e k a d y / 
" Z e r o " 
"S ta r t " 
ok . 20 VA 

sygna l izac ja świet lna 

220 V + 5 
- 1 0 % 

O G O L N A ZASADA D Z I A t A N I A 

Interface IDV-4 jest wykonany techn iką obwodów drukowanych z zastosowaniem 
układów scalonych cy f rowych TTL, tranzystorów i d iod k rzemowych . Schemat b l o k o -
wy urządzenia przedstawiono na rysunku 1 . 
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ZASILANIA Rys. 1 . Uk ład b lokowy INTERFACE I D V - 4 

• Ho w łączen iu zas i lan ia wszystki b l o k i I D N / ^ g o s t a j ą automatyczn ie wyzerowane 
i urządzenie jest natychmiast gotowe do p racy . 
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Po w y z w o l e n i u uk ładu rozpoczyna pracę generator t a k t u j ą c y , k tóry synchronizu je 
dz i a ł an i e uk ładu sterującego krok po k r o k u , przy czym krok następny nie może 
zostać wykonany przed p rzy jęc iem sygnału potw ierdza jącego wykonan ie k roku po -
przedniego . 

W przypadku n iewykonan ia któregoś z kroków uk ład przerywa p racę . Zapobiega 
to wydrukowan iu fa łszywe j in fo rmac j i w przypadku awar i i wo l t om ie rza , n i e p r a w i d ł o -
wego po łączen ia poszczególnych e lementów zestawu lub n iep raw id łowe j pracy po -
zostałych b loków i n te r f ace . 

FVaca zestawu sk ładającego się z w o l t o m i e r z a , b loku I D V - 4 i d rukark i jest po -
dz ie lona na 7 następujących ko le jno po sobie k r o k ó w . 
Po w y z w o l e n i u ręcznym lub automatycznym następuje: 
1 / wys łan ie impulsu do wol tomierza cy f rowego - "start pom ia ru " , 
2 / p r zy j ęc i e impulsu z wo l tomierza cy f rowego - "pomiar w y k o n a n y " , 
3 / przepisanie stanów szeregowych dekad wo l tomierza cy f rowego do dodatkowych 

dekad równo leg ł ych współpracu jących z d rukarką , 
4 / p r zy j ęc i e impulsu potw ierdza jącego zrównanie stanów dekao równo leg łych z d e -

kadami wo l tom ie rza cy f rowego, 
5 / wys łan ie impulsu uruchamiającego d ruka rkę , 
6 / p r z y j ę c i e impulsu J<ońca wydruku , 
7 / wyzerowan ie u k ł a d u . 

Czas potrzebny na wykonan ie ca łego c y k l u wynosi o k . 0 , 6 s, przy czym o k . 
0 , 5 s t rwa sam w y d r u k . 

ZAKOt< jCZENIE , 

Blok in ter face do współpracy wo l tomie rza cy f rowego z drukarką równoleg łą zo-
sta ł wykonany w t rzech egzemp la rzach . 

Jeden z n i c h s tanowi in tegra lną część zestawu zb io rcze j cy f rowe j re jes t rac j i tem-
peratury CRT-1 i pracu je od roku na W y d z i a l e Produkcy jnym. Dwa pozostałe zostały 
wykonane w formie samodzie lnych urządzeń na z lecen ie Zak ładu Badań F izycznych 
Z - 1 2 . 
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